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(57) Abstract: The invention concerns a 
whereof one end penetrates inside a recess 
or via an insert (60), said insert being then 
rod (50) or the insert (60) relative to the 
(32) borne by the piston (30) to provide 
piston, and a washer (72) borne by the insert 
in the radial direction being pressed against 
or the rod in the opposite direcdon. 



de ice 



pis i on 
axj al 



(1) comprising a rigid rod (50) mobile in a translational and/orrotarional movement, 
( i 0b) of a piston (30) and is fixed (60) by a swivel to the recess (30b) of the piston directly 
n lounted inside the recess (30b) of the piston (30), and means (70) for axially locking the 
- ~ (30). The invention is characterised in thai said locking means (70) comprise a stop 
locking along a direction corresponding to the mounting direction of the rod in the 
(60) or the rod (50). said washer (72) having peripheral fins (76) elastically deformable 
he inner wall of the recess (30b) of the piston (30) by being deformed to Jock the insert 
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(57) Abrege : V invention concerns un dis 
et/cra rotation, dont une extremite pSnetre a 1 
a la panie crease (30b) du piston (30) direc 
de ta panic excuse (30b) du piston (30). et 
au piston (30). V invention se caract£rj$e ei 
piston (30) pour assurer one immobilisation 
et une rondeile (72) port© par r insert (60) oi 
dcformable mdialEment prenant appui cont 
une Immobilisation de 1 'insert ou de la tige 


iositif (1) comprenant: une tige (50) rigide mobile scion un mouvement de iranslab'on 
Interieurd'nne panie Creu&e (30b) d f on piston (30) ct est fixes (60) par une liaison jptule 
Smeht ou par iMnterm&Jiaire d*un insert (60), ledit insert etant alors mome a rinterieur 
(es moyens (70) d' immobilisation axiaJe de la tige (50) ou de r insert (60) par rapport 
ce que lesdits moyens (70) d'lmmobiJisarion comprennent une butee (32) ponee par le 
ixiaJe suivant une direction correspondante au sens de montage de la tige dans Je piston, 
la tige (50), Jadite rondeile (72) presentant des aiteites (76) peripheriques ejastiquement 
j Ja paroi interne de Ja partie creuse (30b) du piston (30) en se deforciant pour assurer 
Jans la direction opposee. 
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L'inverl 

au piston d'un cylindre 
L'inver 



translation doit pouvoir 
dans un autre sans s< i 



insert monte dans une 
entre la tige et ('insert, 
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DISPOS ITIF D'ACCOUPLEMENT D'UN LEVIER 
AU PIS|ON D'UN CYLINDRE DE COMMANDE 

ion conceme un dlspositif d'aocouplement d'un levier 
de commande. 

:ion trouve une application particuliere dans un cylindre 



d'embrayage hydraull<|ue o0 une tlge montee sur rotule et mobile en 



deplacer un piston alternatlvement dans un sens puis 
desolidariser axialement du piston, le tout de facon 
etanche a I'interieur d'u i corps. 

Dans c 5 domaine, on connatt deja le brevet suisse CH 404 
318 qui decrit une Hal Iran entre une tige rectiligne et un piston. Pour cela, 
I'extremite de la tige e st pourvue d'une rotule qui vient s'emboTter dans un 

1 partie creuse du piston. Cette rotule assure la liaison 
A I'oppose de cette liaison rotule, on vient ecarter, par 
sertissage a I'aide d'ur outil adapte, des partes de I'lnsert qui travereent un 
orifice amenage dans |ne paroi transversale du piston (qui peut separer par 
exemple une chambre freuse comprenant un volume d'huile et une chambre 
ou se trouvent I'insert < it une partie de ia tige). Ces pattes assurent ainsi la 
liaison entre I'insert et 1 9 piston. Le mouvement alternate rectiligne de fa tige 
est done transmis au ph&on via cet insert fixe a la fols au piston et a la tige 

Or, dan ii cet art anterieur, la liaison est peu satisfaisante dans 
le sens ou il est neceifsalre qu'une etancheite excellente soit assuree au 

iversale, des fuites d'huile ne devant pas avoir lieu. 
L'operation de sertissajje et I'utllisation d'ailettes prenant appui, une fois 
repliees, contra des surlpces inclinees de cette parol, n'assurent pas une telle 
etancheite. 

Par ailljmrs, l'operation de sertissage ajoute une etape 
supplemental au montage et peut, dans le temps, s'averer de moins en 

augmentation des problemes d'etanch'eite cit6s 
operation de sertissage peut ablmer la parol 
qui est dommageable. 



moins precise (d'oCi 
pr^cedemment). Cette 
transversale du piston cJ 



(pliage, sertissage) du 
revetement de surface (\ 
deterioree. II est done b 



II faut eiifln eviter tout usinage ou deformation mecanique 



piston, en particuller si celui-ci est traite par un 
iumlnium anodlse) car la couche formee pourrait §tre 
pn entendu hors de question d'envisager une liaison 
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du type taraudage ou < ncore la realisation de gorge interne au piston pour y 



ooage en translation de la tige par rapport au piston, 
cpnc dans ce contexte que ['Invention se propose de 
j ^oins de ces inconvenlents. 
Pour ce la, il est propos6 un dispositif comprenant : 

- une t ge rigide mobile selon un mouvement de translation 
et/ou de rotation, dont line extnlmlte p£netre a Hnterieur d'une partie creuse 
d'un piston et est flx6< > par une liaison rotule d la partie creuse du piston 
directement ou par Pint ^rmediaire d'un insert, ledit Insert §tant alors mont6 a 

10 I'interieur de la partie crnise du piston, et 

• - des nrioyens d'immobllisation axiale de la tige ou de Tinsart 
par rapport au piston, 

caracte Ise en ce que lesdlte moyens d 1 Immobilisation 
comprennent une but6< portee par le piston pour assurer une immobilisation 

15 axiale suivant une direction correspondante au sens de montage de la tige 
dans fe piston, et une .rondeile portee par ['insert ou la tige, ladite rondeile 
pr&sentant des ailettes p6riph6riques elastiquement deformabie radialement 
prenant appui contre I; i paroi interne de la partie creuse du piston en se 
deformant pour assure j une immobilisation de ('insert ou de la tige dans la 

20 direction oppos^e. 

De pr6!§rence, la but6e sera constitute par une cloison 
transversale pleine du piston contre iaquelle Hnsert prend appui une fois 
monte, ladite cloison i dparant ia partie creuse du piston d'une ehambre 
pouvant contenir un liqi ide hydraullque, les ailettes de la rondeile formeront 
25 un c6ne et s'etendron ; radialement £ partir d'une couronne centrale de 
conicite i n vers6e, et la r >ndelle sera dlsposte dans la partie creuse du piston 
de telle sorte que la con oit§ des ailettes s'oppose au retrait de la tige! 

Selon d' autres caracteristiques du dispositif : 

- L'inserl pourra comprendre au moins un manchon rigide f!x6 
30 d'un cdte 3 la rotule d< > la tige et pnSsentant des moyens pour recevoir la 

rondeile et la maintenir e n position. 

- Le m£ ncbon sera prSvu pour cooperer, £ I'oppose de la 
liaison rotule, avec une >i£ce intermediate de posttionnernent et de maintien 
de la rondeile par rappc t a I'insert, ou bien avec une pr6forme faisant saillie 

35 d'une paroi transversale folelne du piston. 
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Le r lanchon pourra alors en particulier presenter, £ 



1'opposee de la liaison 
radialement, fadite jupi 



rondelle autour de ladit 
aspect complements! re 
de renfort, et la piece i 
s'ins6rer entre le noyau 



piece interm6diaire, ou 
fa9on & maintenir radi 
manchon et la ptece Int 
externe dudlt manchon 
- Selon 
muni, a l T oppos6 de 



- Selon 
prSsentera, a Poppose 
sphdrique cooperant 
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rotule, une jupe a pattes elastiquement d6formables 
etant munie d'une gorge externe pour recevoir la 
rondelle, la jupe etant djdaptee pour §tre K6e autour de la piece intermediate 
ou de la preforme de fa ?on a maintenir radialement et axialement en place la 

I jupe de I'insert, au niveau de ladite gorge. Selon un 
la Jupe pourra §tre munie int6rieuremBnt d'un noyau 
termediaire, ou la pr6forme, sera adapt6e pour venir 
at ladite jupe. 

Le me nchon pourra aussi dans une alternative §tre munl f a 
'oppose de la liaison \otu\e, d'un orifice, et une portion pro6minente de la 

a preforme, pourra alors coop6rer avec ledit orifice de 
lement et axialement en place la rondelle entre le 
fennddialre ou la preforme, au niveau d'un epaulement 



una autre possibility, le manchon sera de preference 
a liaison rotule, d'un trou deboucharrt et la piece 
intermediate sera alors munie d'une jupe £ pattes elastiquement deformables 
radialement, ladite jupe! etant munie & son extremite de moyens crochet de 
type clip coop6rant av 5c le trou d6bouchant du manchon pour maintenir 
radialement et axialeme nt en place la rondelle entre le manchon et la piece 
Intermediate, au niveaL$d'un epaulement externe de cette derniere. 

encore un autre mode de realisation, le manchon 
le la liaison rotule, une zone en creux sensiblement 
avec une preeminence egalement sensiblement 
spherique dont est mun e la piece Intermediate de fagon & lier le manchon a 
la piece intermediate pjir une liaison rotule, la rondelle etant alors Interpos6e 
et bloquee entre le nu.nchon et ladite piece intermediate, au niveau d'un 
epaulement de la piece nterrnedlaire. 

L'inventpn concerne egalement un cylindre d'embrayage 
automobile comportant un dispositif tel que decrit 



details et avantages de 
description qui suit, fait 
dans lesquels : 



hydraulique de v£hicul< 
pr6c6demment. 

L'tnvent|>n sera mieux comprise, et d'autres caracteristiques, 
lle-ci apparaftront plus clairement & la lecture de la 
a titre d'exemple en reference aux dessins annexes 
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- la flgu 

- la fig 

figure 1, avec les princii 



la flgi re 1 est une vue en coupe longitudinale d'un cylindre ~1 



emetteur d'embrayage important un dlspositif conforme a Invention, 



Elements en position m 
- la figu 



2 est une vue en perspective de la figure 1 , 
e 3 est une vue de detail simpliftee et eclatee de la 
aux elements du dispositif, 



la figiire 4 est une vue slmilaire £ la figure 3, avec les 



?ntee, 

5 est une variante de realisation ; 
« la flgu 6 est une autre variante de realisation ; 

- la figuiis 7 est une autre variante de realisation ; 

- la figutls 8 est une autre variante de realisation ; 

- la figur e 9 est une autre variante de realisation ; 

- la figure 10 est une autre variante de realisation ; 

- la figure 1 1 est une autre variante de realisation. 

Dans la J description qui va sulvre, les elements identiques, 
similaires ou analogues iseront deslgnes par les m£mes slgnes de reference. 

On a n| presents a la figure 1 un cyllndre emetteur pour 
commande hydraulique Tun embrayage de vehicule automobile. 

Le cylind re 6metteur comporte un piston mobile axialement & 
Tinterieur d'un corps de l cylindre pour delimiter une chambre hydraulique de 
volume variable, Un orifice de taccordement, sur lequel se branche une 
conduite d'un cyllndre iepteur (non representee debouche dans la chambre 
hydraulique. 

Le cylinc re emetteur comporte une tlge de piston reII6e par 
exemple a une p6dale d'embrayage sur laquelle agit le conducteur ou un 
acOonneur dont la mhip en route est realisee selon des programmes 
determines. Le piston du cylindre emetteur est destine h expulser un fiuide tel 
que de I'huIIe contenuej dans la chambre hydraulique en direction de la 
conduite qui relie !e cylimiire emetteur au cylindre recepteur. 

Sur les Igures, le cylindre 10 est represents en position de 
livraison (statique). II cc mporte un corps 12 de cylindre tubulaire en deux 
parties avant 12a et anjere 12b f de preference r£alisees toutes les deux 
independamment, par ex ^mple par moulage de matieres plastlques. Le corps 
12 presente interieuremc ht un al6sage 13 d'axe xx 1 definissant, a i'avant du 
cylindre, une chambre fydraulique 14 & volume variable. L'aiesage 22, et 
done le corps 12, est ouv >rt en partle arrive 12b. 



j 



i 
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Un ptsf )n 30 est susceptible de coulisser axiaJement et de 
fa9on 6tanche dans !e < orps du cylindre 10, d'arrifere en avant en partant de la 
position reculee de d6 >rayage repnSsente sur la figure 1 vers une position 
avanc6e de I'embrayag > (non repr6sentee), Un ressort helicoTdal de rappel 15 
5 est plac6 dans la charr i>re hydraulique, contre le fond de la parti© avant 12a 
du corps d'un cfite, et centre une face avant 32a d'une cloison transversale 32 
du piston, cette paroi lelimitant le piston 30 en deux parties avant 30a et 
arridre 30b. 

La chatibre hydraulique 14 6tant remplle d'huile* it est 
10 necessaire de pr6vo!r ujie etanch&te parfalte entre cette chambre, le piston et 
la partie arriere du cyl idre. Pour cela, deux joints & I6vres 42 et 44 sont 
pr6vus entre la partie a rl&re 12b du cylindre et la partie avant 30a du piston. 
Un tube 45 permet d< > raccorder la chambre hydraulique A un reservoir 
principal de rSalimentajion (non represents) qui est mont6 a I'exterieur du 
15 cylindre 10. \ 

Le plsto i 30 est constituS pour 1'essentiel par les parties avant 
et arrferes delimitees p; ir la cloison transversale 32 s'6tendant dans un plan 

& Paxe xx' g6n6ral. Cela 6vite les probtemes 
|ieux parties du piston. A cet effet f la cloison est 
ice avec le corps du piston. Afin de r§aliser une ptece 
len aluminium et a un coQt de fabrication r6duit, le 
piston est realist* par ur 3 operation de filage au choc & froid. Cette technique 
connue permet de n§aluer en grande s6rie & cadence elevee et a faible coQt 
une piece tubulalre clossonn^e qui possdde en plus une grande precision 
25 dimensionnelle et un et it de surface satisfaisant II est ensuite anodlse pour 
garantir un bon 6tat de i surface, en particuller externe car il coulisse dans le 
corps en plastique et fn|>tte contre les joints a levre. Pour plus de detail, on 
pourra se reporter a la; Demande de Brevet FR99 07 111 d6pos6e par la 
Demanderesse. 

30 Commelon peut le voir sur les figures 1 a 4, le disposttif 1 

conforms a I'invention cc mprend le piston 30 d£ja d6crit, una tige rigide 50 par 
exemple en metal relte * £ un Insert 60 Iul-m§me relte au piston par des 
moyens de liaison 70 ! Nous allons maintenant d^crire chacun de ces 
elements alnsl que leur variante de realisation. 

35 Ainsj, si r les figures 1 a 4, on peut noter que la tige 50 

comprend une partie rd ;tiligne 52 terming a une extr6mit6 par une partie 



radial perpendiculalre 
d r <§tancheit6 entre les 
r6alis6e en une seule pi 
30 de faibie epaisseur 
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lorsque tout est monte. 
par une rotule 62a/64b 
Des m 

piston, et done en par 
pr£vus. lis prennent ici 
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sph6rlque male 54 quifest inserSe dans la piston 30 (de m£me qu'une partie 
de la tige rectiligne). Cette partie sph^rique, par exemple usinee dans la 
masse, vient s'inserer dans une forme comptementaire femelle (done en 
creux) realis6e dans I' Insert 60, et en particulier dans une partie arrive 62b 
d'un manchon 62 de c< t insert 60. La cooperation de la partie sph6rique mSle 
54 et la partie spheriqiie femelle 62b permet de r6aliser une liaison rotule de 
la tige 50 avec I'insert 6 D une fois ces pieces montees dans le piston 30. 

L'inserl 60 comprend egalement, dans ce mode particulier de 
realisation, une ptece i itermddiaire 64 disposes plus en avant dans le piston 
30, en particulier contra la face arrive 32b de la cloison transversale du piston 

■ Cette pldce intermddfalre 64 est reltee au manchon 62 
Uimilaire £ celle qui relie la tige 50 au manchon 62. 
nyens 70 demobilisation axiale de ('Insert 60 au~ 
Soulier de sa partie intermediate 64, sont 6galement 
a forme d'une butee arrtere 32 permettant de bloquer 
axialement I'insert (et c anc la tige) par rapport au piston dans une premiere 
direction, et d'une rone elle 72 qui permet d'immobiliser selon une direction 
oppos6e I'insert par rap >ort au piston. 

Cette r:>nde||e prSsente un plan general perpendlculaire a 
I'axe xx 1 et une couror ne centrale conlque 74 d'od partent des ailettes 76 
p6rfpheriques Inclln6es )ar rapport au plan gSnSral de la rondelle, ces ailettes 
definlssant un c6ne de conicite faible et inversSe par rapport a celle de la 
couronne (voir figure 3 < n particulier). 

Le dlspdsrOf 1 conforme £ Tlnvention comprend done le piston 
30, la tige rigide 50, Pljjsert 60 et les moyens 70 demobilisation axiale de 
('ensemble ainsl constitig* 

Le monjage de ce dlsposltif est assez simple. On consid^re 
que le piston est moi t6 dans sa chambre, bien que cela ne solt pas 
n£cessaire f On place la rondelle 72 autour d'un 6paulement 64a de la ptece 
intermediaire 64. On vi< int placer le manchon 62 autour de la rotule 64b de 
cette piece intermediaire! 1 de fagon & bloquer la rondelle entre elles (des pattes 
eiastiquement d6formab es radialement 62c seront prevues dans le manchon 
pour que la liaison notufc puisse se falre correctement). On Insere la tige dans 
I'autre partie du mar :hon grace . & I'autre liaison rotule (des pattes 
eiastiquement deformaljles radialement 62d seront 6galement pr6vue sur 
cette partie arrtere du miinchon - voir figure 2). Une fois cet ensemble monte, 
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>n de telle sorte que la piece intermediaire vienne en 
>re 32b de la clolson transversale 32 du piston (voir 



:endu, on fait en sorte au montage que la rondelle 72 
soit placee dans le I on sens, c'est-a-dire que la conicite des ailettes 
empechent, une fois la rondelle montee, de pouvoir retlrer la tlge du piston. 
Ainsi, en poussant surliii tige (debrayage) celle-cl pousse le piston vers I'avant 
selon un mouvement p incitement rectiligne. Lore de I'embrayage, le ressort 
repousse le piston qui jjousse a son tour la tlge. Les efforts produits par la 
paroi transversale 32 dii piston sur la piece intermedialre sont tnansmis a la 
rondelle. Cette rondelle tend a se deformer sous contrainte en arqueboutant 
ses ailettes elastiqueimnt deformable radialement (cela est facilite par la 
conicite inversee de la Jouronne centrale) de telle sorte qu'elles exercent a 
leur tour une force radia e centrifuge sur la paroi interne du piston, empScharit 
tout deplacement axial de celle-cl (II n'y a aucun Jeu axial possible). Cet 
arqueboutement radial s!& produit meme sur une surface lisse comme celle du 
piston, et ce des que I'cih exerce une force de traction axiale sur la rondelle. 
De meme, si Con tire silr la tige 30, un phenomena identique se produit au 
niveau de la rondelle 72 .grace au manchon 62 et a la piece intermedialre 64 
qui prennent en sandwich cette rondelle. II est alors impossible de « decoller » 
la piece intermediaire d«j la cloison transversale du piston. La liaison est telle 
qu'on ne peut done p is deplacer la tlge axlalement vers I'arriere sans 
deplacer le piston. 

Sur la flc ire 2, on voit represente la solution de la figure 1 vue 
en perspective. On voit le quelle fagon la tige pleine rigide est emprisonnee 
au niveau de sa rotule, 2 I'interieur de la partie « femelle » correspondante du 
manchon. Grace aux pa tes elastiques 62c. On voit egalement comment est 
constituee la liaison entt 3 le manchon et la piece intermediaire, ainsi que la 
position de la rondelle en re ces deux pieces. 

Selon un autre mode de realisation lllustre par la figure 5, la~ 
liaison entre le manchon 52 et la piece intermedialre 64 est realisee non plus 
par une liaison rotule (fig ares 1 a 4) mais par I'intermedialre d'une jupe axiale 
66 a pattes fines elastiqii ement defbrmables radialement munle d'une gorge 

laquelle la rondelle 72 prend place. L'insertion de la 
jupe 67 autour de la pi is ice intennediaire a pour effet d'emp§cher que les 
pattes de la jupe se reisserrent radialement, ce qui pourrait entraTner un 
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decrochement de la roi delle. Ainsi, la piece intermediaire exerce una legdre 
presston radiate sur la rondeile 72 qui se retrouve alnsi bloquee contre la parol 
interne de la partie arrte re creuse 30b du piston 30 ainsi que dans la gorge 67 
du manchon 62. 

5 Sur la igure 6 % le manchon 62 est cette fois-ci muni d'un 

pergage borgne 68 k Hiiterieur duquel est lie de differentes fagons possibles 
une portion pnoemlnene et afflnfee 65 de ia piece Intermediate 64, par 
example par montage id force, collage, vissage, clipsage, soudure (laser 
ultrason) ; ou autre. Un!a rondeile 72 est montee entre ie manchon 62 et ta 

10 piece intermediate 64, autour d'un petit 6paulement 69 realise a I'extremfte 
du manchon et a I'lnterUiur un grand Spaulement 61 de la seconde partie. Une 
fois mont6e, la rondeile last prise en sandwich entre le manchon 62 et la piece 
intermediaire 64. 

Sur la fiijure 7, qui est une variante de la figure 6, la portion 

15 pro6mlnente 65 de !a pi ice Interm6diaire 64 se presente sous la forme d'une 
jupe 65b 3 partes 6te fctiquement deformables radialement munie & son 
extremite d'un epaulemtjnt avec augmentation brusque de diametre suivi d'un 
chanfrein de fagon £ fo rner une sorte de crochet 63 ou « clip ». Cette jupe 
65b vient s'inserer dai s un trou d6bouchant 68b du manchon 62 pour 

20 emprisonner la rondeile 72 entre le manchon 62 et la piece intermediaire 64, 
au niveau d'un epauiement 61 de ladite piece intermediaire 64. Ceia evite 
d'avoir recours a une ii ilson du type soudure, montage a force ou collage 
comme decrit precedemi nent 

Sur la fljjure 8, le manchon 62 se termine par une Jupe 66 

25 similaire a ceile de la figure 5 (avec partes 6lastiquement deformables 
radialement) mais qui pi^sente en plus interieurement une portion de renfort 
sous la forme d'un noyau plein 66b. Ce noyau 66b a une longueur legerement 
superieur a celie des pa tes de la jupe 66. De cette mantere, la force venant 
de la pedale de debray^ge est transmise au piston 30 par I'lntennediaire de 

30 ce noyau, sans utiliser lis partes minces de la jupe ce qui evite d'ajouter des 
contraintes sur ce parties 

En complement, si le maintient de la rondeile 72 par une 
gorge 67 n'est pas suffis int, on ajoute la piece intermediaire 64 qui comporte 
une portion pro6rninente 55 sous la forme d'une jupe a paroi amincie de fagon 

35 a pouvoir etre inseree enire la jupe 66 et le noyau central 66b du manchon 62. 



Comme pour la solution 



2, la rondeile 72 est montee dans la gorge 67 de la 
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jupe 66 du manchon ^2, ladite jupe etant malntenue §cartee radlalement 
apres introduction de la pfece interm6dfaire 64 pour blen mafntenir [a rondelle 
72. 

Sur la figure 9, qui est une variant© des figures 5 et 6, la ptece 
>e par une pr6forme 33 r6alis6e directement dans la 
du piston 30 (toujours par filage au choc), Cette 
3rer avec !e manchon 62 lors de ['introduction du 
ijjtie arrtere creuse 30b, pour maintenir 6cart6e la Jupe 
fines 6lastiquement d6formable radialement. Cette 



jnterm6dtaire est rempla 
cloison transversale 32p 
pr6forme 33 vient cooi 
manchon 62 dans la pa 
du manchon £ pattes 



m6caniques (surtout s'i 
Dana le cas repr6sent6, 



de la rotule 54 de la 



10 solution a pour avantag * de redulre le nombre de ptece puisque ('Insert 60 
n'est plus constitue que par le manchon 62. II n'est par ailleurs pas utile de 
recourir a des modifies lions importantes du piston, et il n'y a notamment 
aucun usinage de cefui-ci susceptible de r&duire ses caracteristiques 

j est en aluminium anodls6 comma cela est pr6vu). 
a preforms pr§sente une entree conique et maintient 
ecart6e la jupe 66 du mdnchon 62. 

Sur la figure 10, la rondelle 72 est montee directement autour 
je rigide 60, Elle pourra en particulier §tre montee 
autour d'un 6paulemer t 55 r6alis6 dans les pattes 62d 6lastiquement 
d6formab!es radlalernen : du manchon 62. Cette solution 6vite aussl d'avolr 
recours & deux places c Istinctes pour former Tinsert 60. Le manchon 62 est 
egalement nettement sin plifi6 puisqu'il ne possede plus deux liaisons rotule ni 
de trou (borgne ou d6bc uchant) ni de jupe a parol 6lastlquement deformable 
radialement, mais juste line seule liaison rotule 62b avec la tige 50. Une fois 
le manchon monte au io)6 du piston, contre la cloison transversale 32, la tige 
50 est solidaire du pistol* et son d6placement provoque celui du piston sans 
aucun jeu axial. 

En varia lite, le manchon 62 pourra Stre r6alis6 en une seule 
pfece, avec des pattes Slastiques 62d pour le montage de la rotule et en 
proc6dant par surmoulaje dans une matfere synth6tique sur la rondelle 72 
prealablement plac6e de is le moule. Cette realisation permet par rapport a !a 
pr6c6dente de deplacer la rondelle 72 vers la cloison 32, et de ne pas 6tre 
limite par le diamdtre ex Srieur des pattes 62d pour le montage de la rondelle 
tout en assurant un ca|a(| e axial de resistance suffisante. 

Cette roi delle 72 comportant des ailettes 76 sur sa periph^rie 
pour blocage dans le pis ton 30, il est n£cessa!re de leur laisser une elasticity 
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dans le sens axial pour 
fonction de blocage axi 
part et d'autre de cas la 
D'autre 

r6duire les coQts, de ne 
et de le realiser en 2 
depouille », on prevoit 
ayant la m§me sector] 
manchon 62, Le centra! 
la matiere local isde 
directement a la partie 
male sph6rique 54 de 
filage a frold) dans la pr 



pi< ces 



avc it 
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:ju'eiles puissent jouer dans ce sens afin d'assurer la 
il. Un 6videmment de matiere est done a prevoir de 
ijguettes, suivant I'axe de la piece- 
part, il est interessant pour simplifier le moule et 
pas utiliser de tiroir ou piece amovlble dans ce moule 
uniquement Pour r6aliser la forme sans « contre 
ies rainures longitudinales au droit des ailettes 76 et 
que celles-ci, s'6tendant sur toute la longueur du 
e de ce manchon dans le piston 30 reste assur6 par 
ces rainures.Sur la figure 11, la tige 50 est Itee 
< reuse 30b du piston 30 par Hnterm^diaire de la partie 
U dite tige et d'une portee conique form6e (toujours par 
>forme 33 de la cloison transversal© 32. 



en re 



Une ro 
m§le 54 de la tige 
Aussi, la portee coniqu 
de la tige, et la rondel^ 
oppos6e. 

Plus 

male 54, et reste en 
74. 

La tige 

ci et le piston (done laj 
pouvoir r6sister k une 
statique (lors du transport 
(en utilisation dans un 
ainsl adapteas pour 
instantan6s qui r6sult$nt 
relSchement rapide de 
il dolt 

donnes uniquement & 
constituent en aucune 

L'invenfon 
oD il est question de 
mouvement altematif 



i delle 72 est plac6e directement autour de la partie 
son montage dans ia partie creuse du piston 30. 
fait office de butee axlale dans le sens de montage 
emp§che le retrait de ladite tige dans la direction 



d* 



prlclsdment, la rondelle est montee derrldre la partie 
pl< ce notamment grace a sa couronne centrale conique 



t tous les 6l6ments participant & la liaison antra celle- 
rondelie et I'insert en particulier) sont adaptes pour 
brce de traction d'au moins 30 DaN, que ce soit en 
du dispositif, pour son montage), qu'en dynamlque 
brayage par exempie). Les solutions Hlustr6es sont 
pouvoir transmettre de fagon fiable des efforts 
d'une utilisation rapide, par exemple lors d'un 
p6dale d'embrayage, 
$tre bien entendu toutefois que ces exemples sont 
itre d'illustration de I'objet de Invention dont ils ne 
rftanfere une limitation. 

peut ainsi s'appliquer dans de nombreux domaine 
3r une tige mont6e sur rotule & un piston a qui un 
translation doit etre transmis. Par exemple, il peut 



Ik 
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commandes hydraullqu 
op6rateur ou par un acjjonneur. 



d'embrayage pilots ou non, de type tire ou pousse. II 
dispositifs de freinage, de distributees pour des 
, de tous dispositifs hydrauliques commandos par un 
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RE VINDICATIONS 
Dlsp<|sltif (1) comprenant : 

tige (50) rigide mobile selon un mouvement de 
ation, dont une extr6mit6 p6n6tre a Tinterieur dYme 
partie creuse (30b) d'un piston (30) et est fix6e (60) par une liaison rotufe a la 
partie creuse (30b) du piston (30) directement ou par l'interm6diaire d'un 
insert (60), ledit insert qjtant alors monte £ Tinterieur de la partie creuse (30b) 
du piston (30), et 

des njioyens (70) d'immobilisation axiale de ('insert (60) ou 
de la tige (50) par rappcjrt au piston (30), 

caracte is6 en ce que lesdits moyens (70) d'immobilisation 
comprennent une but^ ib (32) portee par le piston (30) pour assurer une 
Immobilisation axiale i>uivant une direction correspondante au sens du 
montage de la tige darjs le piston, et une rondelle (72) porta par I'lnsert (60) 
ou la tige (50), ladite rcsndelle (72) pr6sentant des ailettes (76) periph6riques 
6lastiquement deforma|le radialement prenant appui contre la paroi interne 
de la partie creuse (3Cpydu piston (30) en se deformant pour assurer une 
immobilisation de nnseiit ou de la tige dans la direction opposee. 

2. Disp<i|sitif selon la revendication 1 F caracterisS en ce que : 
- la buttle (32) est constitute par une cloison (32) transversale 
pleine contra laquelle l' insert (60) ou la tige (50) pnend appui une fois monte, 
ladite cloison (32) s^iarant la partie creuse (30b) du piston (30) d'une 
chambre (30a) pouvanticontenir un liquide hydraulique, 

il littes (76) de la rondelle forment un cone et s'6tendent 



- les ail 

radialement d partir d'ui| e couronne centrale (74) de conicite inverste, et 

- la rondelle (76) est disposee dans la partie creuse du piston 
de telle sorte que la corjicite des ailettes s'oppose au retrait de la tige. 

3. Disf ositff selon Tune quelconque des revendications 
pr£c6dentes, caracterh 6 en ce que I'insert (60) comprend au moins un 
manchon (62) rigide fix<! d'un c6t6 £ la rotule (54) de la tige (50) et presentant 
des moyens (55 ; 66, 6y, 69) pour recevoir la rondelle (72) et la malntenlr en 
position. 

4. Disp&sitif selon la revendication 3, caracterise en ce que le 
manchon (62) coop^re a I'oppos6 de la liaison rotule (54/62b), avec una 
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de positionnement et de maintien de la rondelle par 



piice intermediaire (64; 
rapport a I'insert (60). 

5. Dispcjfeltrf selon la revendication 3, caracterise en ce que le 
a I'oppose de la liaison rotule (56, 62b), avec une 



preforme (33) faisant sa Hie d'une paroi transversals plelne (32) du piston (30) 
de facon a positionner e maintenir la rondelle (72) autour dudit insert. 

6. Dispc artif selon la revendication 4 ou 6, caracterise en ce 
que le manchon (62) pn sente, a I'opposee de la liaison rotule (54, 62b), une 
jupe (66) a pattes elastiijuement ddformables radialement munie, ladite jupe 
etant munie d'une gorg. externe (67) pour recevoir la rondelle (72), la jupe 
(66) pouvant etna inser autour d'une piece Intermediate (64) ou d'une 
preforme (33) de facon a maintenir radialement et axialement en place la 
rondelle autour de ladite upe de I'insert, au niveau de ladite gorge (67). 

7. Dlspo< itif selon la revendication 6, caracterise en ce que la 
jupe (66) est munie interi surement d'un noyau de renfort (66b) d'une longueur 
superieure a celle de U jupe, la piece intermediaire ou la preforme (33), 
pouvant venir s'lnserer ei tre le noyau (66b) et ladite jupe (66). 

8. Dispoi Itif selon la revendication 4 ou 5, caracterise en ce 
que le manchon (62) est muni, a I'oppose de la liaison rotule (54, 62b), d'un 
orifice (68), et une portloi| proeminente (65) de la piece Intermediaire (64), ou 
la preforme (33), coop I re avec Jedit orifice (68) de fagon a maintenir 
radialement et axialemer it en place la rondelle entre le manchon (62) et la 
piece intermediaire (64) jou la preforme (33), au niveau d'un epaulement 
externe (69) dudit manchcin (62). 

9. Dlspos !if selon la revendication 4, caracterise en ce que le 
manchon (62) est muni, III I'oppose de la liaison rotule (54, 62b), d'un trou 
debouchant (68b) et la pi lice intermediaire (64) est munie d'une jupe (65b) a 
pattes elastiquement defo imables radialement, ladite jupe (65b) etant munie a 
son extremite de moyem crochet (63) de type clip cooperant avec le trou 
debouchant (68b) du majichon (62) pour maintenir axialement en place la 



rondelle entre le mane 
epaulement externe (61) 
10. Dispo 
le manchon (62) presente 
en creux (62a) sensible 



ion et la piece intermediaire, au niveau d'un 

cette derniere. 
j'tif selon la revendication 4, caracterise en ce que 
a I'oppose de la liaison rotule (54, 62b), une zone 
|ent spherique cooperant avec une preeminence 



(64b) egalement sensitlement spherique dont est munie la piece 
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que la rondelle (72) esl 



intermediate (64) de fon & lier le manchon (62) a la piece intermediaire par 
une liaison rotule, la r|ndelle (72) etant alors interpos6e et bloqu6e entre le 

piece intermediaire (64), au niveau d'un epaulement 
(64a) de la piece Internjjsdjaire (64). 

11. Disjpositif selon la revendlcation 1 ou 2, caract6rise en ce 
places directement autour d'une partie sph6rique (54) 

de la tige (50) qui fait ciffice de portion male de la liaison rotule avec le piston 
(30) 

12. Dis >ositff selon la revendlcation 1, 2 ou 3, caract<§ris6 en 
10 ce que la rondelle (72 est montee autour d'un insert 116 £ la tige par une 

liaison rotule. 

13. Dis iositif selon les revendications 1, 2 et 3, caract<§ris6 en 
ce que Tinsert est une pfece unique, constituS par le manchon (62) qui est 
surmoule sur la rondelUi (72). 

15 14, Dis ^ositif selon la revendlcation 13, caracteris6 en ce que 

des ralnures longitudir ales sont prevues au droit des ailettes (76) de la 
rondelle (72), sur le poLjjtour du manchon (62). 

ndre (10) d'embrayage hydraulique de v^hicule 
en ce qu'il comporte un disposltif (1) selon Tune 



15. C>j 

automobile, caracteris^ 



20 quelconque des revend nations pr6c£dentes 
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Fig, 11 
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